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begrüsst ganz herzlich die 

 

Industriemeistervereinigung Pforzheim e.V. 

MCP Volker Manz 29.06.2016 
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Eine Erfolgsgeschichte  

 Gegründet: 1934 

 Firmensitz: Pforzheim, Deutschland 

 Geschäftsführer: Patrick Stöber / Andreas Thiel 

 Mitarbeiterzahl: 700 

 Gruppenumsatz: 100 Mio. € 

 Produktionsfläche: 40.000 m² 

 Unser integriertes Management ist zertifiziert nach: 
• ISO 9001 : 2008 Qualität 

• ISO 14001 : 2004 Umwelt 

• BS OHSAS 18001 : 2007 Arbeits- und Gesundheitsschutz ; ISO 50001:2011 vor Vergabe 
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Weltweit 
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Menschen 

STÖBER IN MOTION 

der ganz besondere Spirit 
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Auszeichnungen 
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1990 – 2000 

MGS-Getriebesysteme  

und integrierte  

Servogetriebemotoren 

Meilensteine der Technik 

1943 

STÖBER- 

Verstellgetriebe 

1980 – 1990 

Gründung 

STÖBER Elektronik 

Etablierung 

Planetengetriebe 

2000 - 2005 

neue  

- Servomotoren 

- Servoumrichter 

- Planetengetriebe 

2005 - 2010 

Erweiterung des 

Produktprogramms: 

- Servoumrichter 

   POSIDYN® SDS 5000  

- Servomotoren EZ / EZF 

- PipeDrive PY 

2011 

Zahnstangentriebe 

ZR / ZTR / ZTRS 

2013 

MC6 + SD6 

STÖBER setzt Standard 

für Motion Control 

aus einem Guss 

 

2014 

Zweigang- 

Schaltgetriebe 

PS 
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Produktübersicht 

Antriebssysteme 
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Hersteller von Robotern 

Hersteller von 

Verpackungsmaschinen 

Hersteller von Fördereinrichtungen 

(Kräne, Förderbänder, Personenbeförderung) 

Hersteller von 

Textilmaschinen 

Hersteller von CNC Maschinen 

(z.B. Fräsmaschinen,Lasermaschinen, …) 

Hersteller von Maschinen für 

die Kunststoffverarbeitung 

Glas verarbeitende 

Industrie 

Hersteller von 

Druckmaschinen 

Nahrungsmittel- und 

Getränkeindustrie 

(Bierabfüllanlagen, …) 

Überall dort wo sich was bewegt ist STÖBER gefragt ! 

Unsere Kunden 
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Auftragserfassung  

    & 

Produktions.- Terminplanung 

 

Losgröße:   ø 1,5 

Losgröße im Durchschnitt 1,5 je Produkt 
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Täglich werden ca.250 Kundenauftragspositionen aus ca. 118.000 

verschiedene Materialien verarbeitet. 

 

 

Es sind ca.30.000 Arbeitspläne und ca.55.000 Arbeitsgänge über alle 

Prozesse jede Nacht per Nachtlauf neu zu berechnen. 

 

 

Dabei werden 484 Ressourcen beachtet. 

 

ERP (SAP) löst die Stücklisten auf und übergibt die Daten an ein  

APS System zur Produktionsplanung gegen begrenzte Kapazität. 

 

Produktionsplanung 

MCP Volker Manz 



11 

Produktionsplanung :APS System seit 2007 
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Produktionsplanung :Status FAUF 1017610 
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Produktionsplanung :Ressourcenübersicht  

           Gruppe Drehmaschinen 
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Produktionsplanung :Ressourcenübersicht  

           Gruppe Getriebemontage 
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Maschinenbeispiele: Drehen Futter.-Stangenteile 
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Maschinenbeispiele: Horizontal BAZ 
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Maschinenbeispiele: Dreh.-Fräszentrum 
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Maschinenbeispiele: Wälzfräsmaschine u. Meßmaschine 
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Maschinenbeispiele: CNC Rundschleifmaschine 
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Maschinenbeispiele: EOL Montage mit Prozessdokumentation 
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Maschinenbeispiele: Eigenfertigung von EOL 
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Lackieranlage: Durchlaufanlage mit Trocknung 
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Kommissionierlager vor Verpackung, Endmontage 
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Endmontage & Versand 
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